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La pr6sente invention eet relative a des per- 
fectionnements aux installations motrices a gazo- 
gene et a leurs organes. 

EUe vise en premier lieu la reeui>eration de 
I'energie thermique jusqu'ici perduje, a savoir : 

1*' Eecuperation de Tenergie perdue par le 
refroidifisement du moteur, oette energie etant 
actuellement absorbee par Teau de refroidisse- 
ment; 

2** Recuperation de la chaleur perdue par les 
gaz d'echappement; 

3" Recuperation de la chaleur perdue par le 
ref roidissement des gaz sortant du foyer dee ga- 
zogenes. 

Selon rinvention, la recuperation de ces diver- 
ees Energies e'effeetu^ en les appliquant d'rnie 
part a la vaporisation d'une certaine quantite 
d'eau, et d 'autre pai-t a la surchauffe de la 
vapeur ainsi produite, puis en injectant cette 
vapeur surchauffee dans le foyer du gazogene. 

D'apres une forme de rSalieation de Tinven- 
tion, la vaporisation et la surchauffe e'effectuent 
respect ivement dans une ehaudiere, constitue 
essentiellement par la chemise d'eau du moteur, 
et dans une tubulure longeant tout ou partie du 
trajet dee gaz d*echappement du moteur, et p6n6- 
trant dans le foyer, pour surchaufPer davantage 
la vax>eur, apres quoi, -cette vapeur est injectee 
dans le foyer. 

Selon line autre forme de realisation de Fin- 
vention, la vaporisation e'effectue, non pas dans 
la chemise d'eau du moteur, mais seulement 
dans le tuj^au d 'echappement, du c6t6 de son 
extremity la moins chaude, la vapeur remontant 
par une tubulure longeant ee tuyau vers Tautre 
extr§mit6, cote du moteur, pour etre surchaufEee 
par les gaz d'echappement du moteur, et m 
rendant ensuite au foyer du gazogene, pour y 
etre surchaufEee davantage, apres quoi, elle est 
injects dans le foyer. 



Les deux formes de realisation ci-deesus indi- 
quees peuvent encore etre combin6es entreelles, 
en ajoutant leurs effets. 

n pent etre prevu un troisieme generateur de 
vapeur, situe aux lieu et place de la grille aval 
du foyer du gazogene, et dont la vapeur s'ajoute 
•a eelles des Elements decrits ci-deesus en vue de 
la surchaufEe. 

Des soupapes de retenue sent prevues dans 
les tubulures de vapeur surchauff6e. 

Dans le cas oh. la chemise d'eau du moteur 
fonctionne comme ehaudiere, le moteur travaille 
a temp6rature elevee; c'est pourquoi il comporte 
une double installation de graissage, I'une a 
huile fiuide pour le demarrage, 1' autre a huile 
epaisse pour le fonetionnement en i>§gime de 
travail. 

La presente invention vise Sgalement un 
gazogene propre ^ Tinstallation motrice en 
question, mais applicable egalement a toutes 
autres installations. Ce gazogene eomprend un 
g§n6rateur, un barboteur a eau, un systeme de 
refroidissement et des filtres. Le g&i6rat€ur est 
a combustion invers6e et h tuyere. Celle-ci pre- 
sente un double cone int6rieur, convergent et 
divergent, dont les demi-angles au sommet eor- 
respondants sont de 30** a Tentree et 7° i la 
sortie. Un tube coUeeteur reeueille dans le foyer 
lee gaz formes dans la masse incandescente dans 
laquelle il p€netre, et il est garni de charbon ou 
de paiLle de fer, le tout retenu par une grille 
plaeSe a la partie post^rieure du tube. Le tube 
injecteur de vapeur est dispos6 concentrique- 
ment audit tube eoUecteur. Le foyer est s^pare 
de la trgmie par un tronc de cone faisant de 
preference un angle de 45** avec la paroi. Un 
diffuseur d'air k debit reglable est plac^ a la 
partie superieure de la trgmie et/ ou a la par- 
tie 6up€rieure diidit tronc de cone. Ce diffuseur 
est-en forme de rampe annulaire et communique 
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avec ratmospLere par uu orifice reglable 

L 'invention vise encore im preflltre pom les 
gaz de gazogene, mais applicable egalement 
dans 1 Industrie pour r%uration des gaz d'tine 
^son ggnerale, ainsi que pour la condensation 
des vapeuis, etc. Ce prefiltre est earact&isS par 
un reseau queleonque, forme de toiles metalli- 
ques et/ ou de copeaux, etc., centre lequel sont 
projetees les poussidres en suspension dans les 
gaz, surlesquellesse sont condensees lesvapeurs 
de sorte que I'eau et les poussieres sont captee^ 
par ledit reseau «t ruisseUent k long de eelui-ei 
et le tout est reeueilli dans le fond du filtre 
pour gtre ensuite soutice et I'eau wentueUcment 
renvoyee dans le cycle. 

^ Selon I'invention, il est prfivu un epurateur, 
ega ement applicable h tons autrcs buts indus^ 
tools, ct comprenant une couehe de sable cali- 
bre ou non, que travei-sent les gaz. Get gpura- 
teur est caract6ris6 par le fait que k couche de 
sable est ret«nue par des ioiles metaUiques, soit 
k mai lies plus fines que le calibre du sable, «)it 
a mailles plus grosses, mais alois avec interposi- 
tion d© sable grossier. 

L'invention va maintenant etre decrite plus 
en detail en regard des dessdns schematiques 
annexes dans lesquels : 

Fig. 1 est une vue schfimatique d'une instal 
lation d'ensemble selon I'invention; 

Fig. 2, 3 et 4 rcpresontent diverts formes de 
d^rSS ^ gaz d'^chappement 

_ Fig. 5 et 6 reprgsentent des variantes dutnbe 
mjecteur; . , . 

Fig. 7, 8, 9 et 10 reprasentent diverses formes' 
de realisation du prSfiltre selon Tinvention; 

u * ^" ^^,J«P"esente un ensemble partiel bar- 
boteur-pr^lUtre; . 

Fig. 12, 13 et 14 representent diverses for- 
mes de realisation de filtre-gpurateur. 

Dans la fig. 1, la vaporisation de I 'eau en vue 
de la reeupgration des energies perdues s'effec- 
tuc dans une ehaudiere constituge par la che- 
m^e d eau 1 du moteur, ainsi que par la partie 
amere du tuyau d'eehappement, tandis que la 
surehauffe s'effeetue dans un systlme tubulaire 
prenant naissanee au-dessus du niveau de 
1 ^u, soir la chemise 1. et aboutissant en un 
point queleonque du foyer 3 du gazogene 

Oette tnbulure 2 emprunte le trajet 4 des gaz 
d echappement du moteur, c'esf-a.-dire qu'elle 
est chauffee tout au long par ees gaz. Sa posi- 
tion par rapport an tuyau d'eehappement 4 pent 
etre queleonque : die. pent par exemple se pre- 
senter sous forme d'un manehon extfirieur 5a, 
de preterence isolg thermiquement de I'atmos- 
pherc (fig. 2), ou encore sous forme de spirale 
5b situee a Pmterieur du tuyau d'gehannement 
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(fig. 3) ou bien sous forme d'un tube droit 3e 
eentrg ou non a I'interieur du tuyau 4 (fig 4)' 
on tout autre forme appropri^e . 

Du tuyau d'&happement 4, la tubulure 3 
passe an foyer 3 du gazogene; «Ue pent y pgne- 
trer de nombreusee fagons : en partieulier sous 
forme de faiseeau 5e plaeg dans la chambre de 
detente des gaz 5. chambre situee en aval de la 
gnlle du foyer 3, ou sous forme de serpentm 5d 
P' droit 5e (poin- 

tme hg. 1). La. position de ces differents dispo- 
sitifs peut etre queleonque, gtant entendu que 
le but poursuivi en ce point est de maintenir ou 
de porter la vapeur k la temperature la plus 
elevee possible. La vapeur peut meme penetrer 
au voisinage de la tuyere. 

Le tuyau d'eehappement 4 se comporte en 
chaudieM a vaporisation sur une partie de sa 
longueur (partie terminale 4^, fig. 1) et en snr- 
ehauffeur dans sa partie situSe prfe'du moteur. 
-La ehaudiere comporte plusieum elements la. 
Jb, ic, pareourus par I'eau et traverses pai- des 
tubes hvrant passage aux gaz d'eehappement. 
La tube de vapeur 2' longe alora le tuyau 
d echappement 4 selon Iw formes de realisation 
decrites en regard des fig. 2, 3 et 4 en remon- 
tant veiss le moteur. 

Etant donne qu'au debut de la marche du 
gazogfene, les gaz qui sortent du foyer sont k 
une temperature inffirieure k celle des gaz 
d echappement du moteur, on injecte directe- 
ment la vapeur dans le foyer, sans passer par la 
^ehauffe dans la ehainbre de dsLite 5 Un 
ty-pass (non represente) fait alom aboutir la 
tobnlure f direetement dans le foyer ee bv-pass 
I etant isole thermiquement. 
; La tubulure 2 amenant la vapeur du eolleeteur 
i d eehappament au foyer 3 du gazogene devra 
eto thenniquement isolee, comme indiqug en 
a ia fig. 1. 

t..t gfoSrateur de gaz mgme, le 

tube d'amenee 5 de la vapeur peut eneore 
deboucher au niveau des tSles, ou penetrer dans 
la masse meandeseente du foyer 3, et prfe-nter 
des orifices calibrgs ou non. 

La penetration de la vapeur surehauffee dans 
le foyer peut se faire en un point queleonque, 
par exemple a travers la grille, la vapeur eircu- 
lant en sens uiverse des gaz combustibles ou 
bien le tube injeeteur de vapeur 2 peut Stre 
applique contre la tuyere 6, ou creusg dans sa 
ma^e, eoncentriqnement ou non I I'axe de la 
tuyere L extremite du tube injeeteur 2 peut se 
presenter sous forme d'anneau 2g (fig. 6) entou- 
rant la tuyere 6, anneau percS de trous par 
lesquels s'echappe la vapeur. 

On voit done que la chaleur perdue par les 
parois du cylindre et par les gaz d'eehappement 
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^-^ ' du moteur vaporise Teau situee dans les gen^- 
rateurs de vapeur correspond ants. Ccttc vapeur 
d'^au, qui pent etre a lOO** ou plus, suivant la 
pression qu'on veut creer, est eurcliardfee sue- 
cessivement par les gaz d'echappement du 
moteur et par les gaz sortant du generateur. 
Enfin, cette vapeur surchauffee est envoyee dans 
le jr^nerateur de gaz. 

L 'installation ainei decrite est la solution gene- 
rale du probleme de la recuperation selon 1 'in- 
vention, mais il pent etre tres interessant de ne 
realiser qu 'une recuperation partielle, par exem- 
ple en negligeant la recuperation de la chaleur 
perdue du moteur et en n'utilisant que celle de 
ses gaz d'echappement. 

Des soupapes de retcnue 2h sont prcvues dane 
les tuliulures de vapeur surchauffee 2, afin d'em- 
peeher tout retour en arriere vers la chaudi^re. 

L 'alimentation des ehaudieres 1 et Ja, h, c 
s'effeetue par rintennSdiaire d'une euve a 
niveau constant 7 ou 7' et d'un reservoir 8 ou 
8% dans le cas du fonetionnement ^ la pression 
atmwapherique. Dans le cas eontraire, Talinien- 
tation se fait a Taide d'une pompe alimentaire 
queleonque (non representee) munie d'un sys- 
teme de commande automatique queleonque. 

Le moteur est ainsi appele a fonctionner k 
temperature elev^e, si on utilise sa chemise d'-eau 
comme chaudiere, sa temperature etant imposfee 
par la pression de vapeur la plus favorable. 
Ainsi, il est necessaire de pr^voir des dispositifs 
epeciaux de graissage k haute temperature, par 
exemple a I'aide de lubrifiants speciaux. En par- 
ticulier, il est prevu une double circulation 
d'huile : 

1** Une circulation d'huile fluide ngeessaire 
aux d^marrages, et mise en action h la fin du 
service du moteur et au dfimarrage; 

2*» Une circulation d'huile ^paisse mise .en 
service des que le moteur atteint sa temperature 
eiev^e. 

II est ^gralement prevu un refroidissement des 
bougies, afin d'^viter I'auto-allumage, si cela est 
necessaire. 

La pr^sente invention est applicable a tous 
lea gazogenes, et plus particulierement au gazo- 
gene que Pon va riiaintenant decrire, et qui fait 
partie de I'lnvention. 

Ce gazogene comprend un generateur, un bar- 
boteur k eau, un systeme de refroidissement, 
un prSfiltrc et des filtres. 

Le g6n6rateuT 9 (fig. 1) est h combustion in- 
verses et a tuyere 5. Celle-ci est caracteris€e 
par un double cone, convergent et divergent, 
dont las demi-angles au sommet correspondants 
sont de 30'' k I'entree et 7** a la sortie. 

Les gaz formfe dans la masse incandescent^ 
du foyer 3 sont collects par un tube 10 p6n6- 
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trant dane cette masse incandeecente, tube qui 
pent etre garni de charbon ou de paille de fer, 
le tout retenu par une grille placee a la partie 
posterieure du tube 10, et indiqufe en 10a, 

Le tube injecteur de vapeur 2 pent etre dis- 
pose concentriquement au tube 10 qui est d'assez 
grand diametre. 

Le foyer 3 est separe de la tremie 11 par un 
tronc de cone 12, faisant un angle queleonque 
avee les parois, mais de preference 45**. 

Un difCuseur d'air 13, a debit reglable, est 
place a la partie superieure de la tremie 11 et 
permet la marclie aux charbons gras et au bois. 
II est forme d'une rampe de forme queleonque 
pereee d'orifiees et reliee a un orifice reglable 
14 debouchant dans Tatmosphere. Un difPuseur 
13^ forme d'une rampe circulaire percee d'ori- 
fices, est situe a la partie superieure du tron<; 
de cone 12 separant le foyer 3 de la tremie 11; 
cette rampe est reliee h un orifice reglable 14' 
debouchant dans I'atmosphere en un point quel- 
eonque de la tremie. Le role de ces diffuseurs 
d'air est de melanger aux vapeurs de distil- 
lation provenant de la tremie, la quantite d'air 
necessaire a leur combustion. 11 pent n'etre pre- 
vu que Tun ou I'autre de ces diffuseurs. 

Ainsi constitue, le generateur de cette inven- 
tion fonctionne de la fagon suivante, tout au 
moins d'apres ee qu'en pense aetuellement 
I'inventeur, ces considerations n' ay ant pour but 
que d'expliquer ^invention, mais non de la 
limiter : 

Les produits volatils contenus dans les com- 
bustibles sont vaporises eous I'efEet de eourants 
de gaz chauds montant dans la tremie 9, Ces 
eourants ascendants ee loealisent au-dessus du 
bee de la tuyere et entrainent les vapeurs 
(vapeur d'eau, goudrons) et se continuent 
par des eourants descendants lechant les parois. 
Ainsi, ces vapeurs sont soustraitee h 1 'action de 
la masse incandescente du foyer. Pour drainer 
ces vapeurs dans la masse du foyer, I'inventeur 
a prevu le coUeateur 10 qui prend le gaz pauvre 
dans la masse incandescente meme du foyer, 
Cette disposition ne serait eependant pas suffi- 
sante pour assurer la « destruction » des gou- 
drons, car I'inventeur pense que les goudrons 
de bois, en particulier, ne subissent pas de 
« cracking » eontrairement k une opinion aseez 
eourante. Pour provoauer cette destruction, et 
proteger les tolee de I'appareil qui sont preei- 
eement bruiees par la combustion des goudrons 
k I'aide de I'air penetrant dans le foyer par les 
events, I'inventeur cree une prise d'air euppie- 
mentaire 13, 14 a la partie superieure du com- 
bustible en reserve de sorte qu'il y a melange 
de I'air et des vapeurs. melange qui descend le 
long des parois et briile en arrivant au niveau 
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dn foyer, c'est-a-dire dans une zone a tempera- 
ture sufifisante. C'est pour eviter I'echauffement 
des toles que le foyer est separe dc la tremie 
par le tronc de eone 12. Axnsi les vapeurs sont 
dirigees vers le centre du comlsustible et, melau- 
gees a Pair, elies brulent dans la masse meme 
dn combustible, a la partie euperieure du foyer, 
d'ou protection des toles et apport supplemen- 
taire de ehaleur lui-meme. Le dispositif 13, 14 
pent etre remplace ou complete par le dispositif 
13', 14' qui joue le meme role. 

Pour eviter que le foyer n'ait tendance a se 
propager vers le haut, il y a interet a doser I'air 
penetrant en 14, 14' de fa^on qu'il soit juste 
neeessaire a la combustion des goudrons, ou tout 
an moinSj en leger exces.- 

Ce gazogene permet d'utiliser tons les char- 
bons, anthracites et eharbons gras goudronneus, 
ainsi que le bois. 

Tje gaz eortant du foyer par le colleeteur 10 
arrive dans une ehambre de detente 5 ou il re- 
chauffe la canalisation de vapeur d'eau. Le gaz 
barbote ensuite dans une cuve a eau 15, ou il 
se refroidit en vaporisant une eertaine quantite 
d'eau. La position du barboteur 16 pent etre 
queleonque, et n'est definie que par rapport au 
prefiltre qui sera deerit par la suite, €t que ee 
barboteur doit preceder. 

Le barbotage n*est d'ailleurs pas indispen- 
sable, car il est prevu qu'a un stade de 1 'in- 
jection, le gaz sort du g^nerateur sature de 
vapeur d'eau. 

Le gaz ainsi sursature est refroidi jusqu'a 
condensation de la vapeur dans un refroidisseur 
tubulaire quelconque, et il est alors envoys au 
prefiltre. 

Ce prefiltre, qui fait partie de Tinvention, 
pent egalement etre applique dans I'industrie 
eomme epurateur d'un gaz quelconque, ou 
comme appareil de condensation des vapeurs^ 
nu'il permet de recueilir en totalite, en evitant 
Putilisation des grandes . chambres de repos, en 
partieulier dans la distillation .-du bois. 

II est essentiellemeat constitug par un ensem- 
ble de toiles metalliquee, disposees de diverses 
nanieres, comme on le verra plus. loin. La con- 
densation des vapeurs s'effeetuant sous forme 
de brouillard et I'eau se condensant sur l-es 
TDOussi^res en smpension dans le gaz, la pro- 
jection de ces gouttelettes contre une toile m^tal- 
liaue a mailles convenables ou contre un r&eau 
nueleonque fcopeaux) permet de les capter. 
L'eau ruisselle ensuite le long de la toile, ou 
s'en esroutte d'une maniere quelconque par suite 
des chocs ou trepidations, en entrainant les 
noussieres, et le tout est recueilli dans le fond 
du -filtre et peut etre ensuite soutire. 
Le prefiltre de la fig. 7 comprend une enve- 



loppe 16 dans laquelle sont disposees des toiles 
metalliques 17, ou une couche de copeaux main- 
tenus entre des toiles ou toles perforees. Le gaz 
arrive par la tubului-e IB et sort par la tubu- 
lure 19 apres avoir traverse les toiles ou les 
eopeaux. L'eau s'aceumule en 20 et peut etre 
evacuee par une purge non representee. 

Dans la fig. 8, Tenveloppe 16 renferme des 
toiles metalliques 17 et/ou des copeaux. Le gaz 
arrive par la tubulure IB, frappe les toiles ou 
copeaux et sort par la tubulure 19 apres avoir 
rebrousse ehemin, 

Dans la fig. 9, la disposition est la meme que 
dans la fig. 8, mais les tubulures 18 et 19 sont 
coneentriques Tune A I'autre et I'enveloppe 16 
au voisinage de celle-ci. 

Dans les fig. 7, 8 et 9, les toiles metalliques 
ou couches de copeaux peuvent ^tre obliques par 
rapport au jet de gaz arrivant. 

Dans la fig. 10, le prefiltre a la forme d'un 
cyclone 16 dan.s lequel est dispose un enroule- 
ment -de toiles metalliques 21 avec ou sans 
copeaux intercales. IS et 19 sont encore les tubu- 
lures d'entree -et de sortie des gaz, respective- " 
ment. Les toiles metalliques 21 ou les couches 
de copeaux peuvent etre interposees entre les 
Ihibulures 18 et 19 (cas de la fig. 10), ou bien 
n'etre leehees et f rappees que sur la surface 
interieure du cylindre qu'elles forment. 

Comme Teau neeessaire K la saturation du 
gaz peut etre abondante, il est prevu une con- 
duite entre le barboteur et le prefiltre, permet- 
tant de lui f aire pareourir un circuit fermS 
entre ees deux appareils. 

A titre d'exemple schematise, on pourra avoir 
Tensemble de la fig. 11, dans laquelle 22 est le 
barboteur, avec arrivee des gaz chauds en 23, et 
depart de ceux-ei en 24\ ces gaz arrivent en 25 
dans le prefiltre 26 et sortent en 27 apres avoir 
perdu leur eau de saturation qui retoume par 
28 au barboteur 22^ 

Pour completer I'^puration, 'on fait passer 
les ^raz dans des cartouches de sable calibr§, logd 
entre deux couches de toile m^tallique a mailles 
couvenabMs^, ou de toles perforees ayant un 
simple role de retenue. Cependant, le -dispositif 
de retenue peut .^tre realist de diveraes famous. 
Par exemple, dans la fisr. 12, 1 'epurateur com- 
nrend des toiles metalliaues 29 a mailles plus 
fines que le calibre du sable 30. Dans la fig. 13, 
les mailles des toiles 31 sont plus grandes que 
le calibre du sable filtrant 32, qui est retenu par 
deux couches S3 de sable grossier. Dans la 
fier, 14. le sable 34 n'est pas coined entre les 
toiles metalliques 35 et un espace libre 36 est 
manage entre elles. permettant un mouvement 
ralatif des i?raines de sable. 
L'ordre de succession des divers dispositife 
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de refroidissement, de pr^filtration €t de filtra- 
tion pent etre interverti. 

L 'invention n'a €t€ deerite €t representee qn'h 
titre purement explicatif , mais non limitatif , et 
il va dc eoi que de nombreuses variantes ponr- 
raient etre realisees, sans sortir dn cadre de la 
presente invention. 

EESUME : 

1° Precede pour la recuperation de Tenergie 
thermiqiie perdue dans le refroidisseur d'un 
moteur, dans les gaz d'echappement et dans 1-e 
refroidissement des gaz de gazogene alimentant 
ce moteur, proeede earacterise par Tapplication 
de cette ^nergie thermique, d'une part k la vapo- 
risation d'une eertaine quantite d'eau et d 'autre 
part a la surchauffe de la vapeur produite, et 
par Tinjection de cette vapeur eiurchauffee dans 
le foyer du gazogene. 

2*> Diepoeitifs pour la mise en oeuvre du pre- 
cede ei-dessus caraeterLses par un ou plusieurs 
des points auivants : 

a. La vaporisation et la sutrchauffe s'effec- 
tuent respectivement dans une chaudiere, cons- 
titute essentiellement par la chemise d'eau du 
moteur, et dans une tubulure longeant tout ou 
partie du trajet des gaz d'echappement du 
moteur, et penetrant dans le foyer du gazogene 
pour surehauffer davantage la vapeur, apres 
qnoi cette vapeur est injectte dans le foyer; 

6. La vaporisation s*effeetue dans le tuyau 
d'echappement, du c6t6 de son extremite la 
moins ehaude, la vapeur remontant par une 
tubulure lonf^eant ce tuyau vers 1 'autre extrt- 
mit6, cote moteur, pour etre surchauff^e par les 
gaz d'echappement du moteur, et se rendant 
ensuite au foyer du gazogene, pour y etre sur- 
chauff6e davantage, apres quoi cette vapeur est 
inject te dans le foyer; 

c. La combinaieon de la vaporisation de Teau 
par le moteur, d'une part, et par les gaz 
d'echappement de celui-ci, d 'autre part, avec la 
surchauffe de la vapeur par les gaz d'echappe- 
ment seulement ou par I'effet des gaz d'echap- 
pement et des gaz du foyer du gazogene; 

d. Des soupapes de retenue sont prSvues dans 
les tubulures de vapeur surchauffee; 

e. Le moteur comportc une double installa- 
tion de graissage, I'une a huile £uide pour le 
d6marrage, I'autre a huile tpaisse pour le fonc- 
tionnement en regime de travail. 

8" (lazogene propre Tapplication du pro- 
eede ci-deR»us, ou autres applications, compre- 
nant un ggnerateur, un barboteur a eau, un 
systems de refroidissement et des filtres, gazo- 
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gene caracteris6 par un ou plusieurs des points 
suivants : 

/. Le gentrateur est a combustion inversfie a 
tuyere; 

g. La tuyere presente un double cone intS- 
rieur, convergent et divergent, dont les demi- 
angles au sommet correspondante sont de 30° 
a 1 'entree et 7** a la sortie; 

h. Un tube coUecteur recueille dans le foyer 
les ^z formfe dans la masse ineandescente dans 
laquelle il penetre, et il est garni de eharbon 
ou de paille de fer, le tout retenu par une grille 
plaeee a la partie posterieure du tube; 

i. Le tube injecteur de vapeur est dispose 
concentriquement audit tube eollecteur; 

j. Le foyer est stpare de la tremie par un 
trone de cone faisant de preference un angle 
de 45** avec la paroi; 

k. Un diffuseur d'air a debit reglable est place 
a la partie superieure de la tremie et/ou a la 
partie superieure dudit trone de cone; 

Z. Ce diffuseur est en forme de rampe annu-- 
laire; 

m. Le diffuseur communique avec I'atmo- 
sphere par un orifice reglable. 

4° Prefiltre pour gazogenes, epurateurs de 
gaz, ou condenseurs de vapeurs, et applications 
analogues, earacterise par les points suivants, 
ensemble ou separeraent : 

71. H comprend une enveloppe renfermant des 
toiles metaliiques et/ou une couehe de copeaux 
maintenus entre des toilea ou toles perforees, 
ainei que des tubulures d'entree et de sortie de 
gaz, la tubulure d'entree projetant le gaz 
eontre les toiles metaliiques ou copeaux; 

o. L'eau recueillie dans le prefiltre est utilisee 
en circuit ferme avec un autre appareil, par 
exemple un barboteur, grace a une conduite les 
faisant eommuniquer. 

5° Epurateur-filtre a cartouche de sable pour 
gaz de gazogene et applications analogues, earac- 
terise par les points ©uivants ensemble ou sepa- 
rement : 

p. Le sable calibre est loge entre deux cou- 
ches de toile metallique, soit h mailles plus fines 
que le calibre du sable, soit mailles plus gros- 
ses, mais alors avec interposition de sable gros- 
sier; 

q, Le sable n'est pas coinee entre des toiles 
metaliiques et un espaee libre est menag4 entre 
elles, permettant un mouvement relatif des 
grams de sable. 

Jeak-Fbancois-Raymond P^LET. 

P»r procuration r 
SiMONNOT et BiNUY. 
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